
Verschillende boorpuntjes.

Onderdelen en 
beoordelingsrichtlijnen

Schroefkop
- Aandrijving: Philips,
Pozidrive, Torx, AW 

- Benodigde aandrukkracht (F)
- Freesribben (zelf- verzinkend)   
- Breukdraaimoment 

Schroefdraad
- Interactie met hout
- Spoed (p) en stijging(dh)
- Kerndiameter(dnom)

Boorpunt
- Niet meer voorboren ??? 
- Splijtgedrag 
- Indraai-eigenschappen

Houtschroef en
spaanplaatschroef.

Voor het bevestigen van hang- en sluitwerk in de timmer-
industrie is de schroef nog altijd het centrale element.
Bovendien is de schroef een belangrijk verbindingselement in
houtconstructies en in meubel- en interieurbouw. De spaan-
plaatschroef is met de meest gebruikte schroef in de hout-
verwerkende industrie en vervangt ook de vroeger veelge-
bruikte 'houtschroef'. Het materiaal van de schroef is meestal
gegalvaniseerd staal met over het algemeen een hoge sterkte.
Ondanks de beschermlaag kunnen in sommige toepassingen
toch corrosieproblemen ontstaan. Men gebruikt dan vaak liever de
Roest Vast Stalen schroef. Dit materiaal is echter zacht en meestal kostbaar. 
In deze leaflet zijn alle onderwerpen beschreven die op schroeven en hun
verwerkingsgedrag betrekking hebben.

De schroef



Faciliteiten en expertise

1

Kwaliteitskenmerken 
van een schroef
Om de kwaliteit van een schroef te kunnen vaststellen zijn de
volgende eigenschappen van belang:
- Geometrie, type aandrijving, uitvoering boorpunt
- Gebruikt materiaal (samenstelling), nabehandeling en 
eventuele galvanisering

- Breukdraaimoment 
- Indraaimoment 
- Vloeimoment (taaiheid bij gebruik in houtconstructies) 
- Interactie bij verschillende belastingen  
- Kracht- tijd- gedrag bij indraaien 
(ergonomie; bedrijfseconomie)

Splijten rondom de sluitkom. Peleffect bij MDF.

Dwarstrekbeproeving

Schroeven zonder voorboren 
Schroeven die zonder voorboren gebruikt worden in inbraakwe-
rend geveltimmerwerk moeten gelijkwaardig presteren aan
voorgeboorde “standaardschroeven”. De figuur geeft een over-
zicht van het specifieke beproevingsprogramma dat hierover uit-
sluitsel geeft. In alle beproevingen wordt een niet voorgeboorde
schroef vergeleken met een voorgeboorde “standaardschroef”.
Bereikt een schroeftype, dat niet voorgeboord hoeft te worden
resultaten die minder dan 10 % afwijken van een voorgeboorde
schroef, dan kan door SKH een gelijkwaardigheidsverklaring
worden afgegeven.



Kracht- tijd metingen met de EURO 2001
In de timmerindustrie zijn bij het inschroeven van belang:
1. een lage aandrukkracht (ARBO) en
2. een korte inschroeftijd (efficiëntie) 
Voor het beoordelen van deze kracht- tijdprestaties van een
schroeftype heeft SHR een praktijkgericht testapparaat 
“EURO 2001” ontwikkeld.

Breukdraaimoment  en indraaimoment als kwaliteitskenmerk
- Breukdraaimoment 
(maximale moment nodig voor het afdraaien van de kop)

- Indraaimoment 
(maximale moment om een schroef in het materiaal te draaien)

Bepaling van het vloeimoment (NEN-EN 409)
- Basis voor het inzetten in dragende houtconstructies
- Schroef heen- en terugbuigen zonder af te knappen

Simulatie van interactiegedrag
- Theoretische simulatie
- Ontwerp nieuwe schroeftypes 

Lengte - dikte verhouding (theoretische berekening, praktische testen)
- Rationalisatie van schroefsoorten in productieproces
- Vervangbaarheid van schroef door andere schroefafmetingen

SHR- advisering voor producenten, leveranciers en gebruikers van schroeven
- Opstellen van een puntensysteem voor praktijkprestaties
- Samenstellen eisenpakket voor individuele behoefte van een bedrijf (timmer- en montage-
bedrijven, meubel- en interieurbouwbedrijven) 

- Toelatingsonderzoek voor het Ü-teken of voor het KOMO-certificaat (BRL schroeven)
- Onderzoek van schroefproces-herhaalbaarheid na buitenexpositie of snelverwering
- Interne kwaliteitsbewaking voor de schroefindustrie
- Advisering aan gebruikers: welke schroef voor welke toepassing.

Beproeving met EURO 2001.

EURO 2001: meten kracht- tijdverhouding van het schroefproces.

ANSYS

Modelleren met ANSYS.



SHR is een onafhankelijk houtonderzoekinstituut, dat

technisch en wetenschappelijk onderzoek en product-

ontwikkeling uitvoert voor de totale hout- en meubelsector. 

SHR verricht het werk in opdracht van de industrie, 

brancheverenigingen, overheid en particulieren.

SHR Hout Research

Postbus 497

6700 AL Wageningen

Wildekamp 1c

6704 AT Wageningen

Telefoon: (0317) 42 54 22

Fax: (0317) 42 57 83

Web: www.shr.nl

E-mail: info@shr.nl

Voor verdere informatie kunt u contact opnemen met: 
Dipl. Ing. U. Haschke (u.haschke@shr.nl)

Uittreksterkte van een schroef

Voor bepaling van de maximale
kracht F zijn volgende factoren
van belang: 
- Volumieke massa (ρ) hout
- Houtstructuur, orientatie,
vochtgehalte

Geometrie schroef:
- Lengte schroef in hout (lhec)
- Kerndiameter schroef (dnom)
- Spoed (ρ) en stijging (dh)
- Wel of niet voorboren van de
schroef 

NEN 6762 geeft de conservatieve formule: 
Fmax = �ρ * (lhec - dnom) * (1,5+0,6dnom)  

Eigen onderzoek van SHR Hout Research aan
diverse houtsoorten heeft aangetoond dat de
formule het goede verband tussen de parame-
ters geeft, maar wel op een structureel te laag
absoluut niveau. 

Dwarssterkte van een schroef

Maximale kracht F is afhankelijk van:
- Indrukweerstand van het hout
- Schroefschachtdiameter (ds)
- Materiaalsterkte van schroefkop en -schacht

Schroef - hout - interactie

Bedrijven die in de 
laatste jaren innovatief
aan de gehele schroef-
ontwikkeling hebben
meegewerkt en met
wiens hulp het mogelijk
was deze informatie-
folder te publiceren:

Meerdere schroeven dicht bij elkaar in 
één stuk hout

Zowel de uittrek- als de dwarssterkte worden
verlaagd door splijtgedrag als schroeven dicht
bij elkaar verwerkt worden. 
Problematiek:
- Randafstand, 
- Splijten van massief hout
Oplossing: 
- Voorboren
- Geschikte boorpunt en -geometrie

Delamineren en peleffecten van plaatmateriaal

Spaanplaat en MDF 
Zowel delaminatie als peleffect door zachte
middenlaag.  
Multiplex - delaminatie,

Oplossing:
Voorboren of kiezen voor een schroef met
geschikte boorgeometrie


